ELKONET

Prozesssteuerung und
Visualisierung mit WinCC

Das Bedienen von Maschinen,
Anlagen, Fertigungslinien oder
auch verfahrenstechnischen Pro-
zessen in Verbindung mit MSR-
Technik erfordert heutzutage eine
leistungsfahige Leittechnik.

Die meisten automatisierten Fer-
tigungsanlagen werden mit einer
grafischen Darstellung des Pro-
zessabbildes auf Computermoni-
toren oder speziellen Visualisie-
rungen (Bild) aufgebaut. Dies
ermoglicht eine anschauliche und
leicht verstandliche Anzeige der
aktuellen Betriebszustande.

Ein weiterer Vorteil ist die Mog-
lichkeit, die Anlagen einfach und
sicher zu bedienen (Prozess-
steuerung). Hieraus resultiert eine
effiziente und komfortable Steue-
rung des gesamten Produktions-
prozesses durch das eingewiesene
Bedienpersonal — auch bei kom-
plexen Systemen.

Mehr Transparenz

Simatic WInCC flexible ist ein
skalierbares Prozessvisualisie-
rungssystem mit leistungsfahigen
Funktionen zur Uberwachung von
automatisierten Prozessen. Das
Programm bietet komplette Scada-
Funktionalitat unter Windows fur
alle Branchen — vom Einplatz bis
hin zu verteilten Mehrplatzsyste-
men, redundanten Servern und
standorttbergreifenden Losungen
mit Web-Clients.

Wesentliches Merkmal ist die frei
projektierbare Bedienoberflache,
woflrr ein Grafikeditor und eine
Auswahl von Standardobjekten

zur Verflgung stehen, z. B. Grafik-
objekte, Buttons, Eingabe- und
Ausgabefeld oder konfigurierbare
ActiveX Controls fur Alarme, Kur-
ven und Tabellen. Der Nutzer kann
diese per Maus oder Tastatur
steuern. Eine meist erforderliche
Sprachumschaltung ist mit weni-
gen Handgriffen projektiert.

Seminar — Theorie und
praktische Ubungen

In den Elkonet-Se-
Konpstremmstmact minaren wird das
ELKonEfgéngige Leistungs-
spektrum von WinCC
flexible (TERMINE)
umgesetzt. Der Teilnehmer sind
nach Absolvieren des Kurses in
der Lage, effizient mit der Visua-
lisierungssoftware zu arbeiten und
eine fir die jeweilige Anforderung
optimale Projektierung zu erstellen.
Die Inhalte werden durch praktische
Ubungen an verschiedenen Model-
len vertieft. Diese bestehen aus
dem Automatisierungssystem S7-
300 und mehreren Bedien- und
Beobachtungsstationen. Die Rea-
lisierung der integrierten Benutzer-
verwaltung, mit der Zugriffsrechte
bei der Projektierung und wahrend
der Laufzeit, z. B. in der sogenann-
ten Runtime-Bedienoberflache,
kontrolliert werden koénnen, ist
gleichfalls Gegenstand des Semi-
nars.
Prozess-Meldesystem. Mit der
Prozesssteuerung konnen nicht
nur Prozessmeldungen und loka-
le Ereignisse erfasst werden. Das
System speichert auch die Run-
time-Version auf PC-Basis in Um-
laufarchiven und stellt sie dann
bei Bedarf gefiltert oder sortiert
zur Verflgung.
Meldungen in allen Systemen
kénnen durch Ableitung aus ein-
zelnen Bits, als Folge eines Melde-
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telegramms, direkt aus dem Auto-
matisierungssystem oder als
Resultat von Analogalarmen bei
Grenzwertlberschreitungen ent-
stehen.

Individuelle Quittierverfahren, eine
frei definierbare Meldestruktur
sowie die parametrierbare Archi-
vierung und Protokollierung von
Meldungen sind weitere Kenn-
zeichen.

Selektion. Im WinCC flexible Alarm
Control kann die Anzeige der
Meldungen individuell angepasst
werden. Umfangreiche Selektions-

Anzeigen

FORTBILDUNG

moglichkeiten, z. B. Uber eine
benutzerspezifische Filtermatrix,
garantieren den optimalen Uber-
blick. Auch die Anzeige bereits
ausgelagerter Meldungen ist
moglich. Auf Knopfdruck kénnen
die dargestellten Meldungen ex-
portiert oder als Bericht ausge-
druckt werden. Uber frei projektier-
bare Toolbarfunktionen sind an-
lagenspezifische  Funktionen
realisierbar.

Weitere Informationen findet man
zum Seminar unter www.elkonet.
de. K. Schumacher
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- Alle wichtigen Standardfunktionen sowie
(Zp'ﬂ?ndsunzeigen des KNX-Systems

= 4 verschiedene Rahmen RONg,
" "optional bestellbar \
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Details auf
unserer Website!
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