Fachtest

Steuerungstechnik

Die Aufgaben dienen der Vor-
bereitung auf die Gesellen-
priifung. Sie festigen den
Lehrstoff wahrend der Aus-
bildung und unterstiitzen die
Erarbeitung der Lernfelder
1-8. Lésungsvorschlage
finden Sie auf Seite 16.

Schaltungs- und Funktionsanalyse
Warmluftanlage/Folgesteuerung

LF 123456 7|8

Sie erhalten den Auftrag, in einer Tischler-
werkstatt die Steuerungsanlage einer
Warmluftanlage mit Heizung und Ldfter zu
montieren. Zu diesem Zweck mussen Sie
auch das Schiitz und den Motorschutz aus-
wéahlen sowie den vorschriftsmaRigen Ein-
satz des Motors Uberpriifen. Zu Verfigung
stehen Ihnen das Leistungsschild des
Motors und der Stromlaufplan des Steuer-
stromkreises.
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a) Wie mussen die Wicklungen des Mo-
tors geschaltet werden? Ermitteln Sie au-
Berdem den Einstellwert des Stromes flr
das Motorschutzrelais.
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b) Wahlen Sie die Bemessungsgrofien
und die Gebrauchskategorie des Schut-
zes Q3 aus.

c¢) Uberpriifen Sie den Schutzgrad des
vorhandenen Luftermotors.

d) Um nach der Erst- die Funktions-
prifung der Anlage durchfihren zu kon-
nen, missen Sie als Voraussetzung den
Steuerungsablauf analysieren. Erarbeiten
Sie diesen an Hand des Stromlaufpla-
nes.

Programmanalyse, Fehlerortung,
zeitverzogerte Folgesteuerung

LF 1234567 8

Sie haben im Laborunterricht fiir die Steue-
rungsaufgabe einer zeitverzdgerten Folge-
steuerung von zwei Motoren die Program-
mierung nach dem vorgegebenen FBS
(FUP) vorgenommen. Bei der Funktionspru-
fung stellen Sie allerdings fest, dass die
Steuerungsanlage nicht funktionstlichtig ist.

a) Flhren Sie zunachst mit Hilfe des vor-

Programmerganzung
Forderbandanlage/Folgesteuerung

LF 12345678

Zur Steuerung einer Forderbandanlage wer-
den zwei Forderbander jeweils durch einen
Motor angetrieben. Die vorhandene Steue-
rungsanlage sollen Sie durch zusétzliche
Betriebsmittel erganzen, um den Steue-
rungsablauf zu verédndern. Der Motorschutz
ist zundchst nicht zu berticksichtigen.
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a) Das Forderband | soll erst durch S1 ab-
schaltbar sein, wenn das Band Il Uber S4
auBer Betrieb gesetzt wurde. Erganzen
Sie das vorgegebene Programm. Beach-
ten Sie die Zuordnungsliste.

gegebenen Programms eine Funktions- Betriebsmittel | Adresse Kommentar
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Wiso

b) Zusatzlich soll aus Sicherheitsgrinden
beidseitig der Forderbander jeweils eine
ReiBleine (S5, S6, S7, S8) montiert wer-
den. Erganzen Sie den KOR

c) Im Gefahrenfall muss die Anlage Uber
die NOT-AUS-Schalter unverzogert abge-
schaltet werden. Das alleinige Abschalten
Uber das SPS-Programm ist dabei nach
DIN EN 60204-1 (VDE 0113-1) nicht zu-
lassig. Wie wird schaltungstechnisch das
Stillsetzen der Anlage im Notfall realisiert,
um die wesentlichen Forderungen der ge-
nannten Norm zu erflllen?

Programmentwicklung
Kohlebeschickungsanlage, Ein-/Russchaltfolge

LF 1 2|3 4567 8

Eine Kohlebeschickungsanlage besteht
aus drei Forderbdndern und der Schlag-
muhle. Um Stauungen des Fordergutes zu
vermeiden, ist eine bestimmte Schaltfolge
der Antriebsmotoren zu gewahrleisten.
Folgender Schaltungs- und Funktionsab-
lauf ist zun&chst fur die Motoren M1, M2
(Linkslauf) und M3 zu bertcksichtigen:

©(P LERNEN i KONNEN 12/10

Schlagmiihle

S5 AUS
S6 EIN

\\OJ Q3/M3

Forderband 2 Q2/M2

Foérderband 3

Forderband 1
Q1/M1

S1 AUS
S2 EIN

¢ Ausschalten der Anlage mit SO.

e Zwanglaufiges Einschalten der Bander
und der Schlagmuhle in der Reihenfol-
ge M1, M2 und M3 (Einschaltfolge).

¢ Ausschalten in umgekehrter Reihenfol-
ge (Ausschaltfolge).

Entwerfen Sie unter BerUcksichtigung der
Zuordnungsliste das Teilprogramm fir die
Steuerung der Motoren M1 (Q1), M2 (Q2)
und M3 (Q3). Der Motorschutz wird zu-
nachst nicht bertcksichtigt.

Erarbeiten Sie den Kontaktplan unter
Verwendung von RS-Speichern.

S3 AUS
S4 EIN

Q4/M4
S7 AUS
S8 EIN
Betriebs-| Adresse | Kommentar
mittel
S0 100 | Tastschalter (0), Anlage AUS
s 101 |Tastschatter (D),
Q1 (Band 1) AUS
$2 10.2 Tastschalter (S), QL
(Band 1 Linkslauf) EIN
3 103 |Tastschatter (0)
02 (Band 2) AUS
$4 104 Tastschalter (S), 02
Band 2 (Linkslauf) EIN
S5 105 |Tastschalter (0), Q3
(Schlagmiihle) AUS
S6 10.6 Tastschalter (S)
03 (Schlagmiihle) EIN
u Q01  |Motorschiitz Band 1
Q Q0.2 | Motorschiitz Band 2 (Linkslauf)
(1] 00.3 | Motorschiitz Schlagmiihle
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